al Do I SKOTSELINSTRUKTION FOR VARMFORZINKADE PRODUKTER

CORROSION PROTECTION

- Rad och anvisningar for skotsel av dina varmférzinkade produkter.

Utseende och livslangd

Alla varmforzinkade produkter blir med tiden mattare i ytan, dven de material som fran bérjan var
blanka. Varmférzinkade ytor kan ocksa variera fran att skifta i mérkare och ljusare partier till att ha
helt homogen yta eller sa kallat rosménster. Skillnaderna beror pa vilken typ av
materialsammansattning produkten hade fran bérjan.

Skotsel av varmforzinkade produkter

Om en varmférzinkad yta behdver rengoras sa bor man i forsta hand bara anvand varmt vatten,
garna med hogtryck eller en svag I6sning av vanligt rengdringsmedel (ej syrabaserat och inte
putsmedel) och gnugga med nagot som inte repar ytan. Lufta konstruktionen noga och se till att
inte varmférzinkade ytor ligger emot varandra.

Man ska undvika att borr-, slipspanor eller annat obehandlat stal samlas pa en varmférzinkad yta
da dessa kan efterlamnar fula rostflackar i det varmférzinkade skiktet. Spar efter rostande féremal
mot zinkytan gar inte att fa bort.

En skada som ar lagad behéver ses 6ver minst varje ar eftersom denna behandling inte har samma
livslangd som en varmférzinkad yta. Vid stora skador bor produkten varmforzinkas pa nytt.

Reparationer
Beldggningen tal stor mekanisk pafrestning och genom zinkens katodiska skydd sa behover inte
sma skador och repor repareras.

Utférande — Reparation for individuella ytor <10 cm 2 men < 0,5 % av den totala ytan -godkénd
lagning enligt ISO 1461.

Rengor ytan, anvand alltid en rostfri stalborste eller slipa latt for att fa bort korrosionsprodukter.
Lost sittande zink i 6vergangen mellan de hela skikten och skadan maste tas bort. Annars reser sig
zinken vid lagning (framfor allt vid sprutférzinkning). Mala sedan skadestallet med zinkrik farg, ofta
benamnd “kallgalv” i minst tva skikt for att komma upp i ca 100 um. Anvand sedan ett “zink/alu”
spray i ratt nyans ovan pa. Sprayfargen anvands for att d6lja nyansskillnader eftersom den zinkrika
fargen ar mycket mérkare. Man kan ocksa battra med uppvarmd I6dzink, slipa skadeytan latt,
reparera och eftertorka med vat trasa.

Utférande — Reparation for ytor >10 cm 2 och/eller mer dn 0,5 % av den totala ytan - storre
reparation dn vad ISO 1461 foreskriver.

Om man valjer att utféra reparationer pa ytor stérre an vad standarden tillater i stdllet for att
varmforzinka om produkten, sa rekommenderar vi att man anvander lagsmaltande 16dzink eller
sprutférzinkning som reparationsmetod, (inte firg) och inte gar 6ver 25 cm? i storlek pa det lagade
omradet.

Sidan 1av1 VP 2018-05-17 Dokumentet aterfinns i Ledningssystemet/Information intyg certifikat/Skétselinstruktioner




